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Мебельный комбинат
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   Факс : 8 (48143) 5-65-84, 5-26-04, 5-37-38

   Россия, Смоленская обл., Г. Ярцево,
   ул 5-я Литейная, д. 16

    инд. 215805, а/я 71

E-mail: mkyartcevo@mail.ru
           www.mkyartcevo.ru

~Уюта вашему дому~          
   
             

              Коллекция 
          
               



Н Н

Н Н

           Схема сборки.
               Кровать
 
             “BOVENA”

 
              

             Опора мебельная
        (ножка).2 шт.

40 шт. Винт 6х25.

2 шт.             Гайка М8.

4 шт.             Уголок металлический.

Вид Кол-во
  (шт)

Наименование

Фурнитура

8 шт.

8 шт.

 Шток эксцентрика (резьба М-6).

Шкант.

4 шт. Ножка мебельная М6х20.

56 шт. Шуруп 4,5*20.

   Условные 
обозначения

1

2

3

4

6

5

7

9

8

8 шт.

1 шт.

Заглушка экцентрика.

Ключик шестигранный.

2 шт.
 Подпятник войлочный

 круглый.

2 шт.  Шайба металлическая
 к гайке М8.

10 Полкодержатель с винтом.8 шт. 4

4

3

6

Важно!
Для крепления подъёмного
механизма к царгам 
использовать винт 6х25.

2)

3)
1,4М 1,6М 1,8М 1,4М 1,6М 1,8М

Сб - Спинка большая 1

См - спинка малая 1465 х 290 х18 17665 х 290 х 43 1868 х 290 х 18 1

Пп - передняя планка 1434 х 230 х 16 1634 х 230 х 16 1865 х 290 х 16 1

Пс - планки стяжные 708 х 110 х 16 808 х 110 х 16 908 х 110 х 16 2

Ц - царга 2

Ос - опора средняя 1

2.7.4 2.7.2 2.7.6 1 Н - настил 695 х 930 х 10 795 х 930 х 10 895 х 930 х 10 4

1 фурнитура 1 к-т.

2.3.4 2.3.2 2.3.6 1 Чехол для царг 1 к-т.

2.5.2 2.5.1 2.5.3 1 Ортопедическое основание 1

1 Подъёмный механизм 1 к-т.

7УПАКОВОК ВСЕГО

2.4.3 1
2100 х 290 х 16

1875 х 230 х 16

2.8.3

2.6.1

№ упаковки Кол-во 

упаковок
Условное обозначение

Размер детали
Всего 

деталей в 

комплект

е

2.1.2 2.1.1 2.1.3 1

1)

1 1

1

2

2

2
2

Сб
4

3

3
4

5

5

10

10

См

Ц
Пс

Ц

Ос

Пс

Пп

3

4

Соединение уголка
                  с ножкой.

8

7

9

6

Отверстия под подъёмный 
механизм находятся 
ближе к изголовью.

Важно!
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